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Apraksts:
Priek$&jo lukturu atjauno$anas komplekts ir inovativa sistéma, kas lauj loti atri un ekonomiski atjaunot
saulé izdeguSus priek$éjos lukturus, atjaunojot to sakotnéjo stavokli, spozumu un laujot iegat perfektu

rezultatu.

Drosiba:

Produkta lietoSanas laika javalka maska, lai novérstu tieSu produkta ieelposanu.
LietoSanas laika aizliegts smeket.

Sargat no bérniem, gratniecém un gados vecakiem cilvékiem.

Nenorit produktu.

LietoSana:
Lai iegitu péc iespé&jas labaku gala rezultatu, rapigi izlasiet instrukciju. Produkts nedrikst tikt paklauts

saulei, tapéc atjauno$anas darbi javeic telpas vai eéna.

1 - TirnSana

Notiriet luktura virsmu ar tiru dranu.

2 - SagatavoSana
Izolgjiet robezzonas ar maskéSanas papiru vai plévi un kraso$anas lenti, lai izvairitos no malu vai krasas

sabojasanas.

3 — Slipésana
Shipésana javeic loti ripigi un priek$éjo lukturu virsma ir janoslipé péc iespéjas vienmérigak, tas

garantés izcila rezultata iegasanu.
SlipéSanas procesu var veikt divos veidos: ar roku vai ar slipmasinu.

Izmantota smil$papira gradacija bls atkariga no priek$€jo lukturu bojajumu apméra:
. P150 - P180 priekséjiem lukturiem, kas ieprieks ir bijusi lakoti
. P240 stipri bojatiem priek$é&jiem lukturiem
. P320, lai noslipétu P240 atstatas rievas
. P500, lai noslipétu P320 atstatas rievas
. P800, lai noslipétu P500 atstatas rievas
. P1000, lai noslipétu P800 atstatas rievas
. P1200, lai noslipétu P1000 atstatas rievas

Lai iegdt izcilu rezultatu, slipéSanas process japabeidz ar graudu P1500 Iidz P2000.

Slipésana ar roku

Slipgjot ar roku, ieteicams izmantot Gdensizturigos smilSpapirus. Procesa gaita ieteicams mainit
slipéSanas kustibas virzienu, to mainot, uzsakot jaunu graudu izmanto$anu, pieméram: ja ar gradaciju
P180 slipé ar horizontalam kustibam, tad, sakot izmantot nakamo smilSpapiru P240, slipésana javeic ar

vertikalam kustibam, iznemot malas, kuras ir jaslipé Tpasi rapigi, lai izvairitos no bojajumiem.



Péc slipéSanas procesa beigam, mitrums no luktura virsmas janoslauka ar papira dvieli. Tikai tad, kad
luktura virsma ir izveidota viendabiga un gluda, balta un bez slipéSanas pédam, tas ir gatavs

atjaunosanai.

Slipésana ar slipmasinu

Ja lukturi, kur§ nav nomontéts no automasinas, slip€ ar slipmasinu, jauzmanas no virsbives krasojuma
sabojasanas lukturu stdru rajona. Tur slipéSanu ieteicams veikt manuali.

Slipgjot ar slipmasinu, lukturis statiski uzladésies, un to bls sarezgitdk atbrivot no slipésanas
produktiem (putekliem). Izmantojiet antistatisko attaukotaju vai ierici statikas nonemsanai. (Apmierinosu

rezultatu palidzés ieglt Gdent samércéta salvete).

4 — Apstrade

Péc slipéSanas procesa, apstrade japabeidz ar tvaika sistému, kas nodroSina lukturiem polikarbonata
slana uzklasanu.

lelejiet trauka no 60 ml [[dz 80 ml produkta, ja ieléjat vairak produkta, td nav probléma, jo atlikuSo
produktu var izmantot atkartoti. Tomér jums ir japieveér§ uzmaniba tam, lai sakotnéjais daudzums trauka

batu pietiekams, lai varétu paveikt visu darbu ar vienu piegajienu.

leslédziet iekartu, lai uzkarsétu produktu, un pagaidiet aptuveni tris minates. Slgidrums vienmérigak
uzsils, ja trauku nedaudz SUposiet. lekartas gatavibu darbam un tvaiku izpld$anu no tas, visvieglak
noteikt pietuvinot tai Gdensizturigo abrazivu — uz ta javeidojas tum$am plankumam.

Ja lietojat vaku ar elastigo cauruliti, darbam izmantojiet abas rokas, un sekojiet I1dzi, vai caurulites gala
neveidojas tvaiku kondensata piliens, kur$ var sabojat apstradatas virsmas kvalitati. (Likvidéjiet to ar

absorbé&josu materialu).
Produkts gazveida stavoklt saks izpldst no trauka izplides caurules un var sakt apstradi.

Parliecinieties, vai izdalitie tvaiki saskaras ar visu luktura virsmu. Uzturiet vienmérigu atrumu, un jas

redzésiet, ka zona, kas paklauta tvaika iedarbibai, nekavéjoties klust dzidra un gluda.

Atcerieties: ja apstradata luktura vieta ir kluvusi dzidra, o vietu nav nepiecieSams atkartoti apstradat,

bet vietas, kur ir dzilaki skrap&jumi, laujiet tvaikiem iedarboties nedaudz vairak.

Kad atjauno$ana ir pabeigta, nekavéjoties izslédziet trauku, nogaidiet divas mindtes, atveriet vaku un

ielejiet atlikuSo produktu atpakal pudelé.

SVARIGI: Ikreiz, kad iekarta netiek lietota, ta ir jaatvieno no elektrotikla, jo parkar$ana var izraistt
bojajumus. NETURIET IEKARTU PIEVIENOTU ELEKTROTIKLAM ILGAK PAR 5 MINUTEM.

5. Piesardzibas pasakumi un biezi uzdotie jautajumi:

1. él,(idruma pilieni uz priekséjiem lukturiem: céloni un risinajumi
Lukturu restauracija izmantotais Skidrums ir loti gaisto$s produkts, aukstums to notur $kidra veida. Kad
Skidrums tiek uzkarséts, tas pariet gazveida stavoklir. Tvaiki uzkrajas uz izvadcaurules sieninam, kad

garaini kondenséjas, kondensétais Skidrums (l1dzigi k& Gdens) var pilét, tadé| ir nepiecieS8ams pievérst

uzmanibu tam, lai neatstatu cauruli vérstu uz leju. Vai arf, tiklidz redzat kondensétus Skidruma pilienus,
nekavéjoties iztaisnojiet izplides cauruli Ja pilieni tomér nejausi nopil, rikojieties $adi:

e Vispirms pabeidziet priek8€jo lukturu apstradi.

o lelejiet pari palikuSo produktu pudelé, tapat, ka batu darijusi, ja apstrade batu beigusies.

e Uzgaidiet piecas minites un noslipé&jiet luktura virsmu ar smilSpapiru P320, P500, P800, P1000

un P1200. Kad slipé3ana ir pabeigta, izmantojiet lupatinu, lai notiritu priek8é&jo lukturu virsmu.

e Atkartojiet apstrades procediru skartaja zona.

2. Tvaika sistéma, kas jazina?
Priek$é&jo lukturu atjaunoSanas procesu sauc par tvaika sistému. Ta ir Kimiskas apstrades metode, ko

veic ar gaistoSiem Kimiskajiem savienojumiem (tvaiku vai gazes stavoklr).

3. Piesardzibas pasakumi
e Laiapstrade batu veiksmiga, neatstajiet novarta slipéSanas darbus. Veiciet apdari tikai tad, kad
visa priek$&jo lukturu virsma ir pilnigi vienada.
e Uzklajot apdares I1dzekli vienmériga atruma.
e Neizmantojiet So metodi v&jaina laika, jo tvaiks tiks aizvadits prom no atjaunojamas vietas.
e Neaizmirstiet péc lukturu apstrades procesa pabeig$anas nekavéjoties izslégt iekartu un péc

divadm minatém ieliet lieko produktu atpakal originalaja pudelé.

Tvaika sistemas process tradicionalajam atjauno$anas procesam sniedz vairakas priekSrocibas. Ta

galvenas priek8rocibas ir vienkarsiba, laika patérin$, produkta atkartota izmantoSana. ST metode

nodrosSina izcilu kvalitati un noturigu rezultatu.

Soli pa solim priekséjo lukturu atjaunosanai:

1- NotiriSana; 2- 1zoléSana; 3- SlipéSana; 4- Apstrade; 5- lekartas atvienoSana no stravas avota; 6-Pari

paliku$a produkta saglabasana; 7- Aprikojuma glabasana.

ES atbilstibas deklaracija
Ar S0 més apliecinam, ka lukturu atjauno$anas komplekts ir izstradats un razots saskana ar S$adam
Eiropas direktivam:

e  ESdirektiva 2014/35/ES - LVT

e  ESdirektiva 2011/65/ES - RoHS

e  ESdirektiva 2014/30/ES - EMC

Noradita produkta atbilstibu Direktivas 2014/30/ES prasibam pierada $adu standartu ievéroSana:

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

EN 60335-245:2002+A1:2008+A2:2012 lietots kopa ar EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017

81 deklaracija apliecina atbilstibu iepriek§ minétajam direktivam, bet neietver nekadas garantijas
attieciba uz 1pasSumiem juridiskd nozimé. Jaievéro piegadata produkta dokumentacija sniegta drosibas

informacija.



